


INTRODUCAO

As presentes instrucdes destinam-se ao técnico em caso de manutencao e/ou reparagao das bombas em questao.
A desmontagem e montagem requerem um conhecimento pr ofundo das operacgdes a realizar: estas devem ser
realizadas apenas por peritos, que deverdo realiza-las apenas apos ler atentamente as instrugbes a seguir descritas,
com o auxilio de secgdes e tabelas presentes no manual e anexos.
As presentes instrugdes sao fornecidas com o “MANUAL DE FUNCIONAMENTO DAS BOMBAS CENTRIFUGAS” que
constitui uma referéncia para a seguranga de utilizagéo e para as intervengdes de instalagdo, manutengao e reparagéo
das bombas. Eventuais manuais posteriores relativos a acessorios e/ou componentes (empanques  mecanicos,
permutadores, sistemas de fluxo, instrumentos, etc.) fornecidos com a bomba devem ser lidos contextualmente.
Em todo o caso, antes de realizar intervengdes na bomba € indispensavel vestir o vestuario de protecgdao adequado
(capacete, 6culos, luvas, sapatos, etc.) e obter o equipamento adequado as operagdes a realizar.
Ter sempre cuidado para nao forgar ou golpear a bomba ou 0s seus componentes com golpes violentos.
Nao danificar com cortes ou riscos as superficies de vedag &o ou os calgos de acoplamento e centragem. Ter especial
cuidado com juntas de vedagéo planas e O-rings.
Quando montados, ndo esquecer no interior componentes estr anhos como parafusos, anil has, pegas varias, trapos,
etc.
Na chapa das bombas encontra-se impresso o tipo e 0 numero de série a utilizar para encomendar pecas de
substituicdo ou para solicitar informa¢ &es técnicas: recomenda-se ndo remover a chapa ou, caso seja hecessario,
voltar a colocar o numero de série na bomba (na flange, por exemplo).
Se as informagdes fornecidas n&o forem consideradas suficientes e/ou ndo forem facilmente compreensiveis e/ou
forem necessarias mais informacoes, contactara POMPETRAVAINI que, caso as dificuldades persistam, indicara o
centro de assisténcia mais préximo do cliente ou aconselhara o envio da bomba para as suas oficinas.
Reparacgdes e intervengdes realizadas pelo cli ente na bomba ndo estdo abrangidas pela garantia da
POMPETRAVAINI.
NOTA: Os numeros denominados VDMA identificam todas as pecgas, diferentes entre si, que compdem as bombas.
As pecas podem ser consultadas e comparadas no texto, desenhos e tabelas do presente manual.
Todos os desenhos representados sdo meramente esquematicos e nao vinculativos.
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Os liquidos tratados pelas bombas, bem como  os seus componentes, poderao ser potencialmente
prejudiciais para pessoas e o ambiente: proceder a sua eventual eliminacdo de acordo com as leis
vigentes e uma gestao correcta do ambiente circunstante.

O presente manual ndo se destina as bombas sujeit as a Directiva ATEX 94/9/CE. Se a bomba se
destinar a uma utilizagdo em ambientes sujeitos a aplicacdo da Directiva ATEX 99/92/CE ou a chapa
da bomba possuir a marcagdo ATEX, ndo se devera de todo proceder ao arranque. E necessario
contactar a POMPETRAVAINI para obter esclarecimentos.

Para bombas sujeitas a Directiva ATEX 94/9/CE esta disponivel um manual integrativo dedicado.
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Para a redacgado do presente manual foram enc etados todos os esforgos para ajudar ao max imo o utilizador no uso mais correcto da  bomba ou do
sistema para evitar qualquer utilizagao inoportuna ou dano acidental. Caso haja incompreensdes, dificuldades ou erros, comunica-los ao fabricante.
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1 - OPERACOES QUE DEVEM SER REALIZADAS ANTES DA DESMONTAGEM

Caso se torne necessario reparar a bomba, é fundamental ter um conhecimento profundo das operagdes a realizar,
tendo como referéncia, se necessario, o anexo “Manual de funcionamento das bombas centrifugas”.

SEGUIR AS RECOMENDACOES DE SEGURANCA LISTADAS NO CAPITULO 2 DO MANUAL
SUPRACITADO.

Em todo o caso, antes de realizar intervengbes na bomba é indispensavel:
- Realizar correctamente todos os procedimentos de paragem da bomba.
- Fechar as valvulas de aspiragéo e saida da bomba.
- Obter e vestir o vestuario de protec¢do adequado (capacete, 6culos, luvas, sapatos, etc.).
- Desligar a tensao de alimentagao do motor e de todos os instrumentos ligados e, se necessario, desligar os
respectivos cabos eléctricos.
- Se a bomba transportar liquido quente deixa-la arrefecer a temperatura ambiente.
- Descarregar o liquido bombeado do corpo da bomba através do orificio de drenagem e, se necessario, limpar toda
a bomba.

- Se a bomba transportar liquido perigoso, poluent e ou toxico, adoptar as medidas de seguranga
necessarias: este liquido e 0 utilizado para o saneamento devem ser recolhidos e eliminados com a
maxima atengao e segundo as normas em vigor.

Para desligar a bomba e o motor (se necessario) do sistema é necessario:

- Retirar os parafusos de fixagdo das flanges de aspiragéo e de saida da bomba.

- Desligar eventuais linhas de fluxo, acessorios e/ou instrumentos ligados ao grupo da electrobomba.

- Retirar a cobre-junta.

- Retirar a junta espacadora, se presente.

- Se necessario, desmontar o motor eléctrico desapertando os parafusos de fixagdo a base ou a lanterna, no caso de
uma execugao monobloco.

- Desmontar a bomba desapertando os parafusos de fixagdo a base.

- Desligar a bomba do sistema tendo o maximo cuidado para nao danificar nenhum componente.

- Para o transporte da bomba consultar o “Manual de funcionamento das bombas centrifugas”.

2 - DESMONTAGEM E MONTAGEM DAS BOMBAS DA SERIE

TCH-TCT - TCA

MCU-CH/CHT/CHA grupo 1 -2 -3

2.1 - DESMONTAGEM

(Consultar as secgdes da fig. 2 a fig. 11 do capitulo 8).

Esvaziar o 6leo do suporte retirando a tampa de descarga VDMA 903.4 (eliminar o 6leo seguindo as normas em vigor).
Desapertar as porcas dos pernos VDMA 902.2 de forma a conseguir extrair o rotor do corpo da bomba.

No caso de bombas com rotor em vortice (série TCT e MCU-CHT), retirar o anel espagador VDMA 110 do  corpo ou da
tampa do corpo.

Desapertar a porca de bloqueio do rotor VDMA 922 (para a ex ecugao em ferro fundido) ou VDMA 925 (para a execugao
em ago inox) e extrair o rotor VDMA 230 do veio VDMA 210 retirando a chave VDMA 940.2.

Se o rotor for do tipo completamente aberto (série TC A e MCU-CHA) com duas placas de desgaste DMA 135 e 135.2,
remover as placas, se necessario, desapertando os parafusos VDMA 900.1 e 900.2.

Desapertar as porcas dos pernos VDMA 902.1 e separar a tampa do corpo VDMA 161 do suporte VDMA 330 apds retirar,
se presente, as porcas dos pernos da tampa do empanque mecanico VDMA 902.

Prestar atengdo a parte fixa do empanque mecanico que tenha eventualmente permanecido na tampa (retira-la caso a
sua substituicdo seja necessaria).

Se a bomba possui empanques convencionais, retirar o prensa-cabos VDMA 452, engatado a tampa de arrefecimento
VDMA 165, desapertando as porcas dos pernos VDMA 902.3, seguido dos anéis convencionais VDMA 461.

Durante estas operagdes, prestar a maxima atengéo ao remo ver os varios componentes do/s empanque/s mecanico/s ou
convencional/ais.

Retirar a bussola de proteccao VDMA 524 com a parte ro tativa do/s empanque/s e, se ainda estiver engatada a bussola,
sem remover o eventual anel de paragem VDMA 485 e, se fo r necessaria a sua remogao, assinalar exactamente a
posicao relativamente a cabecga da bussola.
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Se 0 empanque mecanico for do tipo “D E CARTUCHO?” é necessario, antes de extrai-lo, inserir e bloquear os
respectivos calgos da bussola/cartucho, que permi  tirdo bloquear correctamente todo o conjunto do empanque
mecanico, desapertar os pinos que bloqueiam a bussola no ve io e retirar as porcas dos pernos que fixam a flange do
cartucho a bomba.

Para a desmontagem completa do suporte, proceder como a seguir se descreve:

Retirar o anel anti-salpicos VDMA 507. Com um extractor adequado, retirar a semi-junta presente na extremidade do lado
do comando do veio e a lingueta VDMA 940.

Se a bomba for de execugdo monobloco, retirar também a flange do motor VDMA 341.

Desmontar as duas tampas do rolamento VDMA 360.1 e/ ou 360.2 juntamente com os respectivos anéis de vedacgao
radiais VDMA 421 e 421.1 ou 421.5.

Retirar o veio com os rolamentos da parte livre realiz ando uma ligeira pressao apos remover os anéis Seeger VDMA 932
ou a bucha de bloqueio VDMA 923. A pressao realizada deve ser capaz de retirar do veio o rolamento bloqueado
axialmente.

Retirar o rolamento em falta com o auxilio de um extractor.

2.2 - MONTAGEM

Proceder a inspecgao visual e dimensional das pegas a substituir (apenas com pegas originais POMPETRAVAINI)
verificando a integridade e grau de desgaste (para dimensdes principais, consultar as tabelas 2 - 3 - 4 - 6 do capitulo 10).
Em caso de duvidas relativamente ao assunto, contactar a POMPETRAVAINI.

Para a substituicdo dos anéis de desgaste VDMA 502, desaper tar os pinos de bloqueio VDMA 904 e retira-los com um
extractor adequado ou, em caso de dificuldade, remové-los com um torno.

No caso de bombas com rotor completamente aberto (série  TCA e MCU-CHA), certificar-se de que entre as placas de
desgaste e o rotor tenham sido mantidas as  tolerancias preestabelecidas (contactar a POMPETRAVAINI para valores
especificos).

E boa pratica substituir sempre todas as juntas de vedac&o e anéis convencionais me smo que ndo apresentem defeitos
visiveis, os rolamentos e os empanques mecanicos que apresentam pistas desgastadas ou manipulagdes excessivas.
Limpar com cuidado todas as  pegas desmontadas utilizando produtos adequados a esse fim e compativeis com os
materiais dos componentes.

Os rolamentos devem ser lavados com um desengordurante (ex. gasoéleo), postos a secar e, a seguir, oleados.

Para facilitar a montagem destes no veio, recomenda-se aquecé-los separadamente a cerca de 80 °C.

Se ndo existirem problemas posteriores e os componentes nao apresentarem defeitos, desgaste e cortes nas superficies
de vedacao, realizar a montagem seguindo de forma oposta as operacdes de desmontagem.

Para a fase de montagem dos empanques mecanicos ou dos anéis convencionais, seguir as instru¢des nos capitulos 5
ou 6 (para tipos e dimensdes, consultar as informagées nas tabelas 2 - 3 - 4 do capitulo 10).

Durante a montagem, as liga¢des das varias pegas da bomba devem ser realizadas sem forgar ou danificar.

Para o posicionamento facil e firme das juntas de vedagéo, recomenda-se utilizar um liquido compativel (por exemplo
6leo) que as mantenha nos seus lugares.

A fig. 17 no capitulo 10 mostra o binario de aperto recomendado para os varios didmetros de parafusos e pernos.

Apo6s a montagem, recomenda-se experimentar a bomba em presséao para verificar que ndo existem perdas para o
exterior: a pressao de teste aconselhada deve ser de, no min imo, 1,2 vezes a pressdao maxima de exercicio da bomba e
nunca inferior a 4 bares.

No caso de empanques mecanicos duplos contrapostos, € necessario pressurizar similarmente a camara de empanque.

3 - DESMONTAGEM E MONTAGEM DAS BOMBAS DA SERIE

MCU-CH grupo 3 NS e 4 NS

3.1 - DESMONTAGEM

(Consultar as secgdes das fig. 12 - 13 - 14 do capitulo 8).

Esvaziar o 6leo do suporte removendo a tampa de descarga VDMA 903.4.

Desapertar as porcas dos pernos VDMA 902.2 de forma a conseguir extrair o rotor do corpo da bomba.

Colocar firmemente na vertical o grupo do rotor com o lado do comando virado para baixo.

Desapertar a porca de bloqueio do rotor VDMA 925 e retirar o rotor VDMA 230 do veio VDMA 210.

Retirar os parafusos VDMA 914 e remover a tampa VDMA 471.1 (prestar atengcdo, em caso de empanque mecanico
duplo contraposto, a parte fixa contida na tampa).

Retirar a bussola de protecgdo VDMA 524 com a parte rotativa do/s empanque/s e, se ainda estiver engatada ao veio,
sem remover o eventual anel de paragem VDMA 485 e, se fo r necessaria a sua remog¢ao, assinalar exactamente a
posicao relativamente a cabega da bussola.

Se a bomba possui empanques convencionais, retirar os anéis convencionais VDMA 461 e o prensa-cabos VDMA 452
desapertando as porcas dos pernos VDMA 902.3.

Durante estas operagdes, prestar a maxima atengdo ao remo ver os varios componentes do/s empanque/s mecanico/s ou
convencional/ais.
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Retirar a tampa do corpo VDMA 161 e a tampa doem  panque mecanico VDMA 471 ou o prensa-cabos VDMA 452,
Prestar atengéo a parte fixa do empanque mecanico que tenha eventualmente permanecido na tampa (retira-la caso a
sua substituicao seja necessaria).

Se 0 empanque mecanico for do tipo “D E CARTUCHO?” é necessario, antes de extrai-lo, inserir e bloquear os
respectivos calgos da bussola/cartucho, que permi  tirdo bloquear correctamente todo o conjunto do empanque
mecanico, desapertar os pinos que bloqueiam a bussola no ve io e retirar as porcas dos pernos que fixam a flange do
cartucho a bomba.

Para a desmontagem completa do suporte, proceder como a seguir se descreve:

Retirar o anel anti-salpicos VDMA 507. Com um extractor adequado, retirar a semi-junta presente na extremidade do lado
do comando do veio e a lingueta VDMA 940.

Desapertar os parafusos VDMA 901.2, retirar a lanterna VDMA 163 com o respectivo prato exterior dos rolamentos VDMA
323.

Se for necessario, remover também o prato exterior dos rolamentos, retirar antes o anel Seeger VDMA 932.3 e a seguir
agir nos furos de extracgao exteriores.

Virar o suporte ao contrario, tirar a tampa dos rolamentos VDMA 360.2 desapertando os parafusos VDMA 901.

Extrair o veio VDMA 210 com os respectivos rolamentos VDMA 320. Se for necessario remové-los, retirar a anilha VDMA
923.

3.2 - MONTAGEM

Para a montagem, seguir as indica¢des fornecidas no paragrafo 2.2 (para tipos e dimensdes  dos componentes,
consultar as informagdes na tabela 5 do capitulo 10).

4 - DESMONTAGEM E MONTAGEM DAS BOMBAS DA SERIE

TCD e MCU-OD

4.1 - DESMONTAGEM

(Consultar as secgoes das fig. 15 e 16 do capitulo 8).

Esvaziar o 6leo do suporte removendo a tampa de descarga VDMA 903.4.

Desapertar as porcas dos pernos VDMA 902.2 de forma a conseguir extrair o rotor do corpo da bomba.

Desapertar a porca de bloqueio do rotor VDMA 922 (paraa  execugdo em ferro fundido) ou VDMA 925 e 922 (para a
execugao em aco inox) e extrair o rotor VDMA 230 do veio VDMA 210 retirando a chave VDMA 940.2.

Retirar a placa de arrefecimento VDMA 167 apds remover os parafusos VDMA 900.1.

Desapertar os parafusos VDMA 901.1. ou, para execugao/SP, as porcas dos pernos VDMA 902.1.

Retirar a lanterna VDMA 163 e a parte rotativa doem  panque mecanico VDMA 433.2 apds desapertar os respectivos
pinos de bloqueio: a seguir remover a parte fixa do empanque mecanico.

Para execugao/SP remover também a flange de redugdo VDMA 184.

Para a desmontagem completa do suporte, proceder como a seguir se descreve:

Com um extractor adequado, retirar a semi-junta presente na extremidade do lado do comando do veio e a lingueta
VDMA 940.

Retirar a tampa de rolamentos VDMA 360 apds remover os parafusos VDMA 901.

Remover o anel Seeger VDMA 932.3, retirar o veio VDMA 210 do lado do comando com o respectivo rolamento VDMA
320.1. Se for necessario remové-lo, retirar antes o anel Seeger VDMA 932.

4.2 - MONTAGEM

Para o procedimento de montagem seguir as indicagdes fo rnecidas no paragrafo 2.2, consultando na tabela 1 abaixo,
os dados dimensionais dos componentes especificos s para esta série de bombas.

Tab. 1 - Bombas da série TCD - MCU-OD e /SP

TIPOS DE ANEIS DE EMPANQUE

BOMBA TIPO TIPOS DE ROLAMENTOS VEDAGAO MECANICO Okgo
PARA VEIO @ (mm)
25-32-40-50- 65/ 125 Lado Lado comando
25-32-40-50-65-80/160 | empanque | o'y @305 C3 N.°1 AS25357 @30 0,20
N.°1 6206C3| (25x35x7) !
25 - 32 - 40 - 50/200 (30x6ox16) | (2562x17)
- - o °
65 - 80 - 100/200 N.°2 6308 C3 N.° 1 AS35477 340 0,40

40 - 50 - 65 - 80/250 (40x90x23) (35x47x7)
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5 - MONTAGEM DOS EMPANQUES MECANICOS

5.1 - Bombas da série TCH - TCT - TCA - MCU-CH - MCU-CHT - MCH-CHA
NOTA: Se em anexo, ler as instru¢cdes especificas do empanque mecanico utilizado, para além das indicagdes abaixo.
Ao utilizar um novo empanque mecanico diferente do instalado anteriormente, é indispensavel verificar se as dimensdes
principais podem ser trocadas e se os materiais de fabr ico sdo compativeis com o liquido bombeado. Para mais
informacgdes e dimensdes de montagem contactar a POMPETRAVAINI.
Limpar as sedes da parte fixa do/s empanque/s mecanico/s removendo eventuais incrustagdes, oxidagdes e residuos do
liquido de fluxo.
Lubrificar as sedes e as juntas de vedacao O-ring da parte fixa do empanque mecanico com 6leo compativel com os
elastémeros presentes.
Pressionar a parte fixa anteriormente preparada a respec tiva sede (a tampa do empanque mecanico VDMA 471 ou a
tampa do corpo VDMA 161) tendo o cuidado de centrar o eventual pino de blogqueio.
Caso a bomba esteja preparada para a utilizagdo de empanqgues mecanicos duplos, a operacgao referida deve ser
entendida para o empanque mecanico exterior (lado do co mando), enquanto para o empanque mecanico interior (lado
rotativo), a respectiva parte fixa devera ser colocada na sede para o efeito situada na tampa do corpo VDMA 161 para
execugao dupla contraposta (back to back) ou no cas  quilho de vedagao VDMA 542 para execugao dupla em série
(tandem).
Para a referida operagao recomenda-se utilizar uma ferramenta de montagem apropriada.
Limpar cuidadosamente a bussola de protecgdo VDMA 524 utilizando uma lixa de grédo muito fino no sentido longitudinal.
Voltar a montar, se removido anteriormente, o anel de paragem VDMA 485 na sua posi¢&o original.
Se 0 empanque mecanico possuir pinos de bloqueio, o anel de paragem VDMA 485 podera néo estar presente.
ATENCAOQ! A posicao do referido anel depende da quota de trabalho do empanque mecanico.

Se o0 novo empanque tiver uma quota de trabalho diferente do original, € necessario deslocar o anel de

paragem em conformidade.
Lubrificar a bussola e as juntas de vedacao da parte rotativa do empanque mecanico, sempre com liquido compativel.
Colocar a parte rotativa do empanque mecanico na bussola de protecgao fazendo-a rodar até ao batente contra o anel de
paragem VDMA 485. Se no empanque mecanico existirem pinos de bloqueio, estes devem ser apertados.
Caso a bomba esteja preparada para a utilizagdo de  empanques mecanicos duplos contrapostos, a operagao referida
deve ser entendida para ambas as partes rotativas, prestando especial atengao ao sentido de rotagdo dos empanques se
forem do tipo com mola cénica.
Caso a bomba esteja preparada para a utilizagdo de empanques me canicos duplos em série, montar, em sequéncia, a
parte rotativa do empanque do lado do rotor, o casquilho VDMA 542 com respectiva parte fixa, posicionar o anel Seeger
de blogueio VDMA 932.1 na bussola VDMA 524 e montar a parte rotativa do empanque mecanico exterior.
Apbs estas operagdes, colocar primeiramente no veio, a tampa do empanque mecanico VDMA 471 e a eventual tampa
de arrefecimento VDMA 165, com respectivos pernos, seguido da bussola montada anteriormente apés inserir todas as
juntas de vedagao necessarias.
Antes de realizar a montagem final do empanque mecanico ja predisposto na bussola de protecgao, é indispensavel
limpar com um pano limpo as faces de contacto quer da parte fixa, quer da parte rotativa.
A seguir, proceder a remontagem completa da bomba evit ando for¢ar o acoplamento do empanque mecanico para evitar
rupturas devido a fragilidade dos componentes da mesma.

EMPANQUES MECANICOS “DE CARTUCHO”

Este tipo de empanques mecanicos é facil de instalar uma vez que estdo pré-montados numa bussola de
deslizamento.

Para a montagem destes, é suficiente montar o cartucho na bussola da bomba, ou directamente no veio segundo a
execugao, tendo o maximo cuidado para ndo danificar as juntas de vedagéo.

Completar a montagem da bomba e bloquear a flange do cart ucho através dos respectivos pernos; em  seguida,
bloguear os pinos de fixagao da bussola do cartucho no veio ou na bussola da bomba e retirar os calgos da
bussola/cartucho que permitiram colocar correctamente o conjunto do empanque mecanico.

5.2 - Bombas da série TCD - TCD/SP - MCU-OD - MCU-OD/SP

Limpar as sedes da parte fixa do empanque mecanicore movendo eventuais incrustagdes, oxidagdes e residuos do
liquido de fluxo.

Lubrificar as sedes e as juntas de vedacgao da parte fixa do empanque mecanico com 6leo compativel com os
elastdmeros presentes.

Apos colocar o suporte VDMA 330 na vertical (com a flange de reducdo VDMA 184 para execugédo/SP) com o
comando do veio virado para baixo, montar a parte fixa do empanque mecanico com a superficie polida virada para
cima e os respectivos anéis O-ring.

Lubrificar o veio e o fole em borracha da parte rotativa do empanque mecanico.

Limpar a face de contacto do empanque mecanico e montar no veio VDMA 210 a parte rotativa com o carvao virado
para baixo.

Colocar a parte rotativa do empanque mecanico a 84,5 mm do batente do veio com o rotor VDMA 230 para o grupo 1
ou a 109 mm para o grupo 2 e apertar completamente os pinos de fixagédo (consultar a fig. 1).

Ap06s colocar os anéis O-ring das juntas de vedagao nece ssarios, montar a lanterna VDMA 163 no suporte VDMA 330
(na flange de redugcédo VDMA 184 para execugao/SP), apertar os 4 parafusos ou pernos de fixagéo e prosseguir com a
remontagem completa da bomba.
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Fig. 1 —[f= 84,5109

TCD/SP
MCU-OD/SP

433.2

6 - SUBSTITUICAO DOS ANEIS CONVENCIONAIS

E possivel substituir os anéis convencionais sem desmontar a bomba, operando como se descreve:

Afastar o mais possivel para o lado (para o lado do com ando) o prensa-cabos VDMA 452 apés retirar as  porcas de
regulacao do prensa-cabos dos pernos VDMA 902.3.

Remover com uma ferramenta adequada os anéis convencionais VDMA 461 e o anel de barramento VDMA 458.

Limpar cuidadosamente o batente da cAmara e a bussola de  protecgao retirando eventuais incrustagdes, oxidagoes e
residuos do liquido de lavagem.

Voltar a montar, um por um, 0s anéis convencionais e o0 anel de barramento no batente da cAmara tendo o cuidado de
sobrepor os anéis de forma que os entalhes fiqguem com um desvio de 90°.

Voltar a colocar o prensa-cabos com as respectivas porcas de regulagéo.

Caso a bomba tenha sido desmontada, recomenda-se montar previamente os anéis convencionais VDMA 461, o anel de
barramento VDMA 458 e o prensa-cabos VDMA 452 natam pa do corpo VDMA 161 antes de este ser montado nos
suportes. Durante esta fase, prestar atengdo para que os anéis ndo sejam levantados durante a colocagao da bussola de
proteccao VDMA 524 no veio.

Em alternativa, realizar a montagem dos anéis conv encionais apds a montagem completa da bomba procedendo como
acima descrito para a substituicdo sem a desmontagem completa.

7 - PECAS DE SUBSTITUICAO

Para manter um servico eficiente € aconselhavel, no acto da encomenda da bomba, encomendar um stock minimo de
pecas suficientes para fazer face a eventuais avarias, especialmente quando nao sao instaladas bombas de reserva.
Assim, no minimo, convém ter em armazém, consoante o tipo de bomba:

Rotor

Anel de desgaste

Veio completo

Rolamento por tipo

Série de anéis para empanque convencional
Empanque mecanico por tipo

Série de juntas de vedagao

| )\NO JT N N N U W

Contudo, para uma melhor gestdo, a norma VDMA 24296 s ugere a melhor quantidade de pecas de substitui¢gdo a ter
em armazém em fungdo do niumero de bombas instaladas.

Na chapa da bomba encontram-se estampados o tipo, o ano de fabrico e o niumero de série: consultar sempre a
empresa para encomendar pegas de substituigcao.

O tipo, o numero de referéncia (VDMA) e a designacao das pegas individuais, como indicados nos desenhos na
seccao e na nomenclatura, sdo outras informacdes Uteis par a a identificagdo exacta da bomba e dos elementos em
questao.

8 Instrugdes de desmontagem e montagem das bombas centrifugas mono-estagio TC... - MCU-. ..



Recomenda-se a utilizagdo de pegas de substituicado originai s: caso tal ndo seja respeitado a POMPETRAVAINI nao
se responsabiliza por eventuais danos causados por pegas nao originais.
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8 - DESENHOS EM SECCAO E VARIANTES TIPICAS

903.3 102 161 400.1 561 524 914 932 643 330 320
\ | \
904.1 935
|
502.1 _ @L " 421.5
\ Ny
] T
925 i N 940
\
\\ o~ -~
%}77, Il j, 1 _ _ _ L _ i _ ]
| -~
| — 1] HJA S— i
922 — | R S 210
| E % z 1 T S =
940.2 g 1 360.2
T
_ [N S
904 ‘ 400.2
230 903.1 485 400.3 902.2 433.2 902.1 507 9034 183 901.1
Fig. 2- Bombas da série TCH gr. 1 e 2 em execugdo/1-C = com empanque mecanico simples
NOTA: VDMA 925 = sé para execugao em ago inox
904.1 161 561 524 914 935 932 643 639 320
s /
mZS X 935
% o 923
\é \
421
R
- 940
210
} I
360.2
400.2
433.2 507 360.1 4211 323 9034 330 183 901.1
Fig. 3 - Variante com suporte melhorado (versdo/1X)
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102 903.3 524 400.1 902.1 161 360.1 421.4 932.3 643 330

935

502.1 Zl

914

230

@ 360.2

N\ / 923
925 / \ o

940

N
==
|
‘ \
p
=
/|
|
ik
|

421.5

) ‘ @ 321
|

904 ;/Z%/A/

r ]
/L ,,,,1,,, Jl\ N\\\:i\&\ 400.2

400.3 903.1 485 433.2 902.2 507 400.4 932 323 903.4 210 639 183 901

940.2 7

YA

Fig. 4 - Bombas da série TCH gr. 3 em execugéo/1-C = com empanque mecanico simples

135 230 161 904 .1 110 902.2

N N

N
/]

\
)

T
Elj
//
_ T\

102 900.1 135.2 900.2 230 400.1
Fig. 5- Bombas da série TCD - MCU-CHA Fig. 6 - Bombas da série TCT - MCU-CHT
(Rotor completamente aberto) (Rotor em vértice)
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903.3 102 161 9022 4123 4122 902.1  400.5 524 507 321 643  400.2
230 ! 320
502.1 360.2
940.2 GO @ N 932
N
925 il ‘ 940
\ ‘ S
%* o i ’7’7’7’7’*‘#’ *’*{’*”7;7\

922 — | ! :*;EH - : 210
400.3 REeic 4215
904 330

t % % \

i A

\

502 901.1
903.1 400.1 735 730 165 485 471 902 433 901 903.4 935 183
Fig. 7- Bomba da série MCU-CH grupo 3 em execug¢édo/R = com empanque mecanico simples

NOTA: VDMA 925 = s6 para execugado em ago inox
161 412.3 4122 471 458 452
(\
\
s
s
A\ s Dy
i3
485
735 730 165 4005 433.2 902 461 902
Variante em execucdo/1-R Fig. 9 - Variante em execugéo/1-B

Fig. 8 -

empanque

com arrefecimento e
mecanico simples

= com arrefecimento e

empanque

convencional
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161 4123 4122 47
904
(\ Vﬂ}
NS
|
433.1 Ay
485
=&
735 730 165 400.5 433

Fig. 10 - Variante em execugao/1-RR
= com arrefecimento e

1

2 902

485

542

735

Fig. 11 -

900

730

4123 4122

932.1

ANNNN

902

T
~

165 4005 433.2

Variante em execugéo/1-R2

com arrefecimento e empanque

empanque mecanico duplo contraposto mecanico duplo em série
485 903.3 102 230 400.1 903.2 161 163 400.5 433.2 524 901.2
4711 \‘ﬁmﬂl \ 323
|
904 ‘ 932.3
|
400.3 ! 903.4
940.2 421
412.4 \ 901
925 | S ” 421.1
% fox‘ — ] o ===
210— | = Il 940
E=m=t ——

400.6 213 923
914 L r 320
502.1 W / 360.2
412.2 400.2
903.1 471 400.7 902 507 7314 4004 9034 701 350 183 639 901.1

Fig. 12 - Bomba da série MCU-CH grupo 3 NS e 4 NS em execugédo/R = com empanque mecanico simples
NOTA: VDMA 412.4 = Nova execugao -

VDMA 400.6 = Execucao antiga
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485

433.1

/ 433.2 458 e, 461
2 =,
\
j
il -
NI ——— -
4\ N
| f =
_ ]
[ I §
452 902.3
Fig. 13 - Variante em execu¢do/RR Fig. 14 - Variante em execugéo/B
= com empanque mecanico duplo contraposto = com empanque convencional
903.3 102 400.1 9321 903 4121 320.2 505.2 330 643 320 901

1l

163
932
167
_ @ 421.5
502.1 "
Q‘: T 940
0 i -
N [
1= R
// §/ % S— — — BT 210
922 |
& E
940.2 = 360.2
- 1,
904 400.2
230 903.1 900.1 902 433.2 901.2 412 505 903.4 183 901.1

Fig. 15 - Bombas da série TCD e MCU-OD
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9033 102 900.1 4001 184 9321 3202 5052 330 643 320 901
163
932
167
5 i 4215
502.1 N S
hd
T \
{ i : T 940
YQV W 3 1 PS
>+ —g — - — - ——
N/ NS — — 17 210
BN
N\ AC%E T‘K
L 1»_)
940.2 N 360.2
T
L _ L 1
904 400.2
230 9031 9022 4332 903 9021 4211 4121 9321 9034 183  901.1

Fig. 16 - Bombas da série TCD/SP e MCU-OD/SP

9 - NOMENCLATURA DOS COMPONENTES DAS BOMBAS

VDMA DENOMINACAO VDMA DENOMINACAO
N.° N.°
Corpo em espiral Anel de desgaste
Anel espagador Anel de apoio
Placa de desgaste Anel anti-salpicos
Tampa corpo Bussola de protecgéo
Lanterna da tampa Casquilho do empanque mecanico
Tampa de arrefecimento Pino elastico
Placa de arrefecimento Tampa de carga de 6leo
Pé de apoio Indicador de nivel de éleo
Flange de reducéo Haste de nivel de 6leo
Veig Torneira
Rotor Tubp
Rolamento com 1 coroa de esfera Uniédo
Rolamento com 1 coroa de esfera Unido
Rolamento com 1 coroa de rolos Ligador
Supprte duplo Parafusos
Supprte Parafusos
Tampa do rolamento Perno
Junta de vedacgao Tampa
Ane O-ring Pind roscado
Anel de vedacao radial Parafusos
Empanque mecénico Porca de bloqueio
Prensa-cabos Anilha
Anel de barramento Porca com calota
Ane convencional Ane Seeger
Tampa do empanque Anel elastico
Anel de paragem do empanque mecanico Lingueta

Instrugdes de desmontagem e montagem das bombas centrifugas mono-estagio TC... - MCU-. ..
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10 - TABELAS INFORMATIVAS

Fig. 17 - Binario de parte dos varios didmetros dos parafusos e pernos

Valores de aperto

em Nm
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200

/
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15
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6 8

Tab. 2 - Bombas da série TCH - TCT - TCA

10

12 14

16

18 20 22 24 26
Diametro em mm das roscas dos parafusos

* ANEL
TIPOS DE TIPOS DE ANEIS AN CONVENCIONAL | £
BOMBA ROLAMENTOS VEDAGAO PARA VEIO Dim. x N.° anéis
TIPO @ (mm) (mm) ‘e
Versao Versao Versao Versao Versao Versao Versao Versao
" /1X /"1 /11X " /11X " 11X
Lado Lado
empanque empanque
N.°1 N.°1 Na bussola |Na bussola| D;=30 | D;=35
NU207 AS35477 @30 @35 De = 51 D = 51
‘; N.° 2 (35x72x17) N.° 2 (35x47x7) H=10 H=8
= 6305 AS25357 N° =4 N°=4 |0,45
(B (25x62x17) Lado (25x35x7) Lado
comando comando No veio No veio
N.° 2 N.° 1 24 @30
7207 AS30527 H
(35x72x17) (30x52x7) -
Di| De
Lado Lado 1
empanque empanque 1
N.°1 N.21 Na bussola | Na bussola
NU309 AS45658 @45 @50
I\ N.° 2 (45x100x25) N.° 2 (45x65x8) D; =45
Qo ; ; D, =70
S 6307 AS35477 Hez 12 ---0,90
6 (35x80x21) Lado (35x47x7) Lado _ _ N° = 4
comando comando No veio No veio
NIO 2 NIO 1 ®35 @43
7309 AS40627
(45x100x25) (40x62x7)

® Para as dimensdes das bombas do tipo TCT 50-315, consultar as bombas do tipo TCT 65-315.
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* Segundo as normas DIN 24960
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Tab. 3 - Bombas da série TCH/1X grupo 3
TIPOS DE TIPOS DE ANEISDE | " EMPANQUE " lANEL CONVENCIONAL| OLEO
BOMBATIPO|  po| AMENTOS VEDAGAG MECANICO ' h, S N.° anéis (nn) | KG
PARA VEIO @ (mm) T
Lado empanque Lado empanque
N.° 1 N.°1
NU301 AS55708 D =55
(55x120x29) (55x70x8) DI - 80
55 He— 12 0,75
Lado comando Lado comando .
N° =5
N.° 2 N.°1
7311B AS50728
(55x120x29) (50x72x8)
* Segundo as normas DIN 24960
Tab. 4 - Bombas da série MCU-CH - MCU-CHT - MCU-CHA
BOMBA TIPOS DE ANEIS DE | * EMPANQUE ANEL OLEO
TIPO TIPOS DE ROLAMENTOS VEDAGCAO MECANICO CONVENCIONAL KG
PARA VEIO @ (mm) Dim. x N.° anéis (nn)
Na bussola D; =30
30 D, =51
o N.° 2 N.° 2 H=10
= 6305 AS25357 N° =4 0,45
15 (25x62x17) (25x35x7)
No veio
24
Na bussola
45
~ N.° 2 N.° 2 0w
= 6307 AS35477 He—_ 12 0,90
15} (35x80x21) (35x47x7) N° = 4
No veio
@30
Lado empanque Na bussola D =60
2 N.°1 3309 (45x100x39,7) N.° 2 @55 DI - 80
= AS45658 He= 10 0,50
15 Lado comando (45x65x8) No veio N = 6
N.°1 6309 (45x100x25) 45
® Para as dimensdes das bombas do tipo MCU-CHT 50-315, consultar as bombas do tipo MCU-CHT 65-315.
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Tab. 5 - Bombas da série MCU-CH grupo 3 NS e 4 NS

BOMBA TIPOS DE ANEIS DE " EMPANQUE ANEL OLEO
TIPO TIPOS DE ROLAMENTOS VEDAGCAO MECANICO | CONVENCIONAL KG
PARA VEIO @ (mm) Dim. x N.° anéis (nn)
) Lado empanque Lado empanque Na bussola D; =55
o N.©1 NU309 (45x100x25) | N.° 1 AS45658 (45x65x8) 55 D. =80 150
o Lado comando Lado comando No veio H=12 ’
o N.° 2 7309B/UA (45x100x25)| N.° 1 AS42567 (42x56x7) 245 N° =4
Lado empanque .
Lado empanque o Na bussola _
2 N.°1 NU313 (65x140x33) | -~ 1 AS55708 (55x70x8) | " o7 R
< e =100 2,50
% Lado comando NLoa (110 Z%rggggﬁo No veio ::_12 ,
N.©2 7313B/UA (65x140x33) (60x80x10) @60
* Segundo as normas DIN 24960
Tab. 6
DIMENSOES JOGOS DIAMETRAIS EMDMEMDEE,\éIBiES'CIESLAR DO ROTOR E ANEL LUZ MINIMA
BOMBA TIPO NOMINAIS DOS DO ROTOR
ANEIS DE
DESGASTE CORPO TAMPA DO CORPO mm
A B H EXECUCAO EXECUCAO
F-RA A3 F-RA A3
25-125 72 84 13 0,33-0,48 0,43 -0,58 6
25-160 72 84 13 0,33-0,48 0,43 -0,58 6
25-200 72 84 13 0,33-0,48 0,43 -0,58 5
32-125 72 84 13 0,33-0,48 0,43 -0,58 6
32-160 72 84 13 0,33-0,48 0,43 -0,58 5
32-200 72 84 13 0,33-0,48 0,43 -0,58 5
32-250 85 97 13 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 6
40-125 85 97 13 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 10
40-160 8597 13 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 7,5
40-200 85 97 13 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 DA @B 6
40-250 95 110 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 6,5
40-315 95 110 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 8
50-125 95 110 16 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 16
50-160 95 110 16 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 13
50-200 95 110 16 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 9
50-250 105 120 16 0,44 - 0,59 0,74 -0,89 5
50-315 105 120 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 7,5
65-125 105 120 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 20,3
65-160 120 135 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 18
65-200 120 135 16 0,44 - 0,59 0,74 -0,89 H 14
65-250 120 135 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 12
65-315 130 150 18 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 10
65-315 130 190 26 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 10
80-160 135 150 16 0,44 - 0,61 0,74 - 0,91 25
80-200 135 150 16 0,44 - 0,61 0,74 - 0,91 21
80-250 135 150 16 0,44 - 0,61 0,74 - 0,91 15
80-315 140 160 18 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 13
80-315 140 190 24 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 13
100-200 150 170 18 0,44 - 0,61 0,74 - 0,91 27
100-250 150 170 18 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 18
100-250 150 200 22 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 18
100-315 180 200 20 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 14,5
100-400 180 200 20 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 12
125-250 180 200 20 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 0,44 - 0,61 0,84 - 1,01 30
125-315 200 220 18 0,45-0,62 0,85-1,02 0,45-0,62 0,85-1,02 24
125-400 200 220 18 0,45- 0,62 0,85-1,02 0,45 - 0,62 0,85-1,02 15
150-250 215 | 235 20 0,45-0,62 0,85-1,02 0,45-0,62 0,85-1,02 48
150-315 232 252 22 0,45-0,62 0,85-1,02 0,45 - 0,62 0,85-1,02 32
150-400 232 252 22 0,45-0,62 0,85-1,02 0,45-0,62 0,85 -1,02 25
200-315 262 282 22 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 48
200-400 262 282 22 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 34
250-315 312 332 22 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 68
19
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BOMBA tipo

N.° Série

Cdédigo CED

Ano de fabr.

|:| Letal xico

civo rrosi Vo |:| Irritante |:| Mal-cheiroso |:| ...................

|:| Com suspensoes Peso

|:| Interna

[ ] Areaexplosiva

|:| Externa
[

|:| Continuo

PESO TOTAL DIMENSOES MAXIMAS X = cm RUIDO (medido a 1 m)
X i 7 Yy = cm Pressao =........ccccvueeee. dB(A)
...................... KG 7= em Poténcia =...................dB(A)
INSTALACAO SERVICO

|:| Intermitente

MOTOR tipo/Forma N.° Fases N.° Rotagdes Corrente absorvida |Poténcia instalada
............................................................................................. RPM |.....coeeveveeee ., AMp | oo KW/ .CV
Frequéncia Tensao Proteccao Classe de isolamento | Poténcia absorvida
............................... Hz ..o VOIS [IPcccce v e KWL LGV
NOTAS
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OS NOSSOS PRODUTOS

BOMBAS CENTRIFUGAS MONO-ESTAGIO

BOMBAS CENTRIFUGAS MONO-ESTAGIO DE
ARRASTO MAGNETICO

BOMBAS ASPIRANTES CENTRIFUGAS

BOMBAS ASPIRANTES CENTRIFUGAS DE ARRASTO
MAGNETICO

BOMBAS CENTRIFUGAS MULTI-ESTAGIO
BOMBAS DE VACUO DE ANEL LIQUIDO
COMPRESSORES DE ANEL LIQUIDO

GRUPOS AUTONOMOS DE VACUO DE
RECIRCULACAO TOTAL OU PARCIAL DO LIQUIDO

NA5.SM.TCH0.P000/IMPRESSO EM ITALI

................................

A pesquisa continua da POMPETRAVAINI tem como objectivo o melhoramento do produto, pelo que a empresa reserva-se o direito de modificar as caracteristicas sem aviso prévio.

7wmam. POMpetravaini...
o
(1S0 9001) S @
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